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Noi dung: BAO GIA MAY CAT CNC KT2060Pro

Cong ty TNHH céng nghé ky thudt Khai Tam tran trdn trong cam on Quy khdach hang da quan
tdm dén san pham ciia chiing t6i. Xin han hanh giri téi Quy khdch hang bédo gid nhw sau:

I. Thoi gian cung cap thiét bi va bio gia chi tiét .

Stt Tén hang - Thong s6 k§ thujt PVT | S.L ?g;f)i;" T'}i‘,'g‘};;é“
1, | Méy cit CNC KT2060Pro B | 01 | 220,000,000 220,000,000
Model: KT2060Pro
Déng bo g(‘Sm:
1. Bo diéu khién CNC 10.4 inch Cai 1
2. Bd mo cat gas oxy + bép cit cac loai (3 bép) Bo 0
3. B§ tu dong diéu chinh chiéu cao mo cit Plasma Bo 1
4. B6 chéng gdy md cat Plasma Cai 1
5.USB 16GB Cai | 1
6. Bo mdi lta tur dong cit gas Cai 0
7. H¢ thong méng cap BY 1
8. Hé thdng Rail truc X, Y-T90 Bo 2
9. Bo diéu khién tir xa (remote) Bo 1
2. | Ngudn cat Plasma Bo 01 0
Cong: 220,000,000
Thué VAT 10% 0
‘T(x)ng Cong: | ) 220,000,000
Bang chiir: Hai tram hai mwoi tri¢u dong chan.
Ghi chl: Néu khach hang d3 c6 ngudn plasma , ky thuit bén ban sé hd trg két noi voi may CNC
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Diéu kién thuwong mai:

« Gi4 bao may cat CNC chua bao gom thué GTGT 10%

* Gia trén da bao gom dim hop dai 2700x7500mm va ban cit chira nwéc 2000x6000

* Gia trén da bao gom chi phi lap dat, hudng dan van hanh thiét bi, chuyén giao cong nghé, phin mém
« Thanh toan 50% khi ky hop dong va 50% sau khi lap dat va nghiém thu may.

* Thoi gian bao hanh 24 thang cho may CNC

« Thoi gian giao hang: sau 02 -06 ngay ké tir khi bén ban nhan duoc thanh toan lan 01
« Dia diém giao hang: tai xudng cta khach hang .

« Phia khach hang chuin bi phéi cho qua trinh hwéng din va cit thir.

« Chuan bi ngudn dién, ngudn khi nén, khi gas , oxy, coc tiép dia, may tinh vi tinh
*** Bao gia trén c6 hiéu lwe 15 ngay ké tir ngay giri bio gia.

PAC PIEM NOI BAT CUA MAY CNC KT2060Pro

Két cau may viing chdc, bé mdy la két cdu thép han nguyén khéi, truc X la thép hép diic nguyén
khoi, givip chong bién dang va on dinh cao

Truc Z sir dung vitme bi ciia Pirc, nén chuyén déng chinh xdc va bén bi

Ché dé méi lira tir ddng

B diéu khién CNC va THC véi giao dién don gidn rdt than thién, dé sira dung

T dién thiét ké khoa hoc véi bo mach cdach ly, chéng nhiéu

May chuyén dong ém ai va on dinh cao, cho mach cdt dep va sdc min.

. Tén may-model-thwong hi¢u

Tén may: May cit CNC KT2060Pro

Model: KT2060Pro

Xuat xi: Viét Nam

Khoang cach 2 ray (X) 2700 mm

Chiéu dai ray (Y) 7500 mm

Pham vi cét (XxY) 2200x6500 mm

Mo to chuyén dong: Motor Yaskawa+ Dual Driver 400W
Téc do cat 0~12000mm/ph

Chiéu day cit gas Puc 16 5~60mm, cit bién 5~200mm
Chiéu day cit plasma Phu thudc ngudn cit

May dwoc trang bi cung véi:

Bo diéu khién CNC F2300A: man hinh mau 10.4 inch

Dau cit oxy gas, bao gdm:

- M6 cdt oxy gas + bép cit

- Bé moi lira tu dong

- Van dién khi

Pau cit plasma, bao gdm:

- B¢ gd kep va chdng gdy mé cdt plasma

- BoTHC ty dong nang ha mé cat plasma

- Thzet bi chza ap va chéng nhiéu plasma

Phan mem sap xe t6i wu hoa ton, chuyén doi CAD to CNC




Il. Giéi thiéu chung:

Théng s6 ky thuat:

Két ciu may dugc thiét ké v6i kha ning chdng rung tot nhit nén do chinh xac cua san pham rat
cao.

Pham mém chay 6n dinh va trong may c6 sin 49 hinh dang cit thong dung ,chi cdn nhap kich
thude 1a co thé cit ngay. Viéc thiét ké méi duge thuc hién trén phﬁn mém v& CAD rdi chuyén
sang ngdn ngir cia may CNC luu sang 6 USB va cam vao khe cim USB trén may 1a co thé cat
duoc ngay

B6 diéu khién cia mdy v6i man hinh mau 10.4" gitip nguodi van hanh quan sat va kiém soat tot
cac thong sb tinh trang lam viéc cua may. Bo diéu khién nay twong tu nhu bd diéu khién
Hypertherm -USA véi nhiéu tinh nang: Hién thi, m6 phong qui dao cét va cac toa ¢ mo cat, nhé
diém cit khi c6 sy c6 mit dién, bu rinh cit, xdp xep c4c hinh cit ngay trén may....va nhiéu chure
nang thong minh khac. Hé thong co thé nang cap thuong xuyén thong qua USB , nha san Xudt
cam két mién phi néng cAp trong sudt thoi gian st dung may. H tro 4 phuong phap cit Oxy gas,

Cit Plasma, liy dau, chay thur.

Bo diéu khién CNC c6 thé nhé trang thai khi mat dién, dirng dot ngdt hoic khi xay ra su
6. Sau khi bat lai ngudn may c6 thé tu tim dén vi tri xay ra 18i va cat tiép.

Céc chirc nang nhu cin ton khi ton dit 1éch so véi mdy, chirc ning hd tro cat tir bién hodc vi tri
bat ky. Chirc ning offset ban vé dé tan dung ton. Chirc ning return gitip xir Iy su c¢b khi bo lua,
gitip tranh hong hoc vat lidu va tranh toét duong cit...

bdi véi qui trinh cit gas, may duoc trang bi san dﬁy du cac thiét bi: B6 mdi lira tu dong, Bo dau
cit va bép cit cac loai. Cat bang Oxy chiéu day 1én t&i 200mm.

May hoat dong an toan do c6 hé théng cong tac hanh trinh bao v€ pham vi hoat dong theo truc X
vaY

Dbi v6i qui trinh cit Plasma , mdy trang bi san "B tu dong diéu khién chiéu cao mo cit THC",

b tach ap, bo kep mo va chong va dap mo cat. Ngudn cit plasma do khach hang lua chon theo
nhu cau chiéu day cit .

Nguén vao (V) 220

Cong suét (W) 1600
Phuong phap cét Plasma
Pham vi cét hitu ich(mm) 2200x6200
Chiéu rong ray truc X (mm) 2700
Chiéu dai ray truc Y (mm) 7500
Chuyén dong Y: Motor Yaskawa- Dual Driver

SO dau ct trén truc X 01

Pham vi 1én xudng ctia mo cat (mm) 200

Téc dd ciat (mm/phut) 12000
Pham vi cat bang gas -cat bién (mm) 5~200
Pham vi cat bang gas -duc 16 (mm) 5~60
Pham vi cét bfmg Plasma: Phu thudc nguén cit
Do chinh xac (mm/mét dai) 0.2

B6 diéu khién CNC man hinh méau 10.4 inch

** Thanh rang+banh ring Nghiéng *#* Motor Servo+Hop so gin dé ban 1¢



IV. Thanh phin ciu tao may

1. H¢ thong dau cit Plasma

Khoang cach nang ha la 200 mm

01 M6 cit gas va bép cit cac loai

01 Hé thong 6ng dan khi Axetylen/LPG-Oxy
01 Hé thong mdi lira ty dong cho mo cit gas
04 Van dién khi Airtac

03 Van chdng chy nguoc cho mé cit gas

Relay Omron N o !

01 B6 ga kep mo cit Plasma ** Giao hang nguyén b dé dam bao két ciu
01 Bo chéng giy mo cit plasma

e 01 Bo tw dong diéu chinh chiéu cao mo cét Plasma THC + chia 4p chéng nhiéu

Bo chong va chong diap mé plasma Bo méi lira tw dong mo6 gas

2. Hé thong Rail va hé thong truyén dong truc X, Y,Z

Rail truc X bang thép hop duc nguyén khdi, Thanh truot Nhom Dai Loan
Rail truc Y thép T90 duc phay 3 mit, két cau thép viing chic chdng bién dang
Truc Z bfmg Vitme Thanh Truot nhap tu Puc

Kiéu truyén dong truc X,Y banh ring thanh ring nghiéng TBI PaiLoan

Bo giam tdc : Hanh tinh 30:1

Drive motor Motor Yaskawa - Dual Driver 400W(Nhat Ban)
Hé thng cong tac hanh trinh khdng ché chuyén dong.

Bo phan chéng rung, Bo tu vé sinh ray

AC Servo Yaskawa Sigma5 Hop s6 Sumo Japan 30:1



3. B diéu khién tw dong mé cit plasma THC
e Phan ng nhanh khi vét cit bi cong vénh dé giit 6n dinh chiéu cao mo cit.
e Sén sang & hai ché d6 tu dong va bang tay khi cit gas.
e Phu hop véi moi ngudn cét plasma.
e Giao dién than thién sir dung dé dang.
[ ]

Sén ché do didu chinh thoi gian Delay khi dyc 15, ché d test chiéu cao....

[
4. H¢ thong mang d& xich cap va xich cap
e Hé thdng mang d xich cap va xich cap cho truc X
e Hé théng mang d& xich cap va xich cap cho truc Y
5. B diéu khién CNC 10.4 inch
Bo diéu khién CNC dam bao day du cac tinh ning twong tu voi bo didu khién ctia Hypertherm-
USA nhung rat dé str dung va bao tri hon. Céc thao tac van hanh don gian phu hop véi moi dbi tugng. N6
kiém soat t6t su chuyén dong cua hai truc cho hai qui trinh ct Plasma va cat bang Gas. T4t ca cac cong
viéc cét duoc minh hoa béng hinh anh, giao di€n va cac phim chtrc nang rat khoa hoc , don gian lam cho
viéc sir dung rat d& dang. Chon bo diéu khién tdc d6 cao DSP va ARM lam cho may chay 6n dinh hon.
D& dang két ndi v6i may tinh dé t6i wu hda cong viée
5.1. Cu hinh hé thdng
e Man hinh mau LCD 10.4"
B nhd trong 16MSDRam
Tén s6 hoat dong: 400MHz
Cong giao tiép USB
Ban phim mém
Khung vé bfmg thép hoan toan dugc bdo vé trong do bao vé buc xa dién tur, nhiéu va tinh dién.

COME T P T ms T

ey [

-Miit diéu khién c6 thé quay nhiéu hwéng
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5.2. Churc ndng

Ngbn ngit tiéng Viét va tiéng Anh...

Thu vién véi 48 loai hinh cit co ban

Hb trg md EIA - G code va cac phim mém
khac nhau nhu: Fastcam, Freenest, Ii] OALkLARAARAeS
Smartnest...5. C6 thé thiét k& ngay trén ban |7 ©r o T e e s e
phim gﬁa host hoef}c nhap File. ' \ . . . - ﬂ . - .
Mot sO cong cu do hoa nhu 1a: Rotate, Mirror, ‘ . S
proportation. 7 . L . \ '|' L n E 5
Dinh nghia cua tat ca cac cong vao va ra co et e

thé diéu chinh

Chtre niang tu chuan doan tinh trang ctia cac o ’ o u - Q & ! m n

frszont  Vortics ir.  HalesFla  dHoleRe eshee, Slloleshec

IO lam cho viéc sira chita dé dang. p_—
Cong USB & ngay trén mat Panel diéu khién n n n ZN
dé nhap xuat dir liéu
Heé thng c6 thé nang cap dé dang va mién phi #%% Thuy vién 48 hinh cit co ban

Hién thi thoi gian: gid/ngay , tuan, thang, nim

Hb tro bon lira chon qui trinh cat: Plasma, Gas, Demo, maker

Qui trinh cét bang Gas va Plasma duoc tach biét & cac cong diéu khién

HJ trog diéu khién chiéu cao THC, hai cép do gia nhi¢t trude va ba ché do xuyén thung trong lya
chon cét bang Gas

Phan hdi tin hiéu hd quang plasma tin hiéu vi tri, ty déng ngét hé quang khi vao cac goc

HJ tro cit bién dang, c6 thé Iwu thoi gian gla nhlet khi cit tam day

Cai dit duogc thoi gian tang toc va glam tde

Theo d6 day tAm thép co thé cai dit tbe do cat tu dong giam xudng khi vao goc

Ché do phong to , thu nho dé xem su di chuyén dau cit trén man hinh d6 hoa

Hé théng DSP ¢6 thé kiém soat chinh xéac tdc do cit, tiéng on va su rung

Tu dong ghi nh¢ tinh trang lam viéc cia mé cat khi bi cit ngué)n dot ngdt

Chtrc ning bu ranh cét, xap xép hinh cit

Chtre ning ""Cutting offset' s& phat huy tac dung khi phdn mém chuyén d6i CNC to CAD c6 su
cb

Thiét 1ap cac password khac nhau cho timg ngudi sir dung

Khi sur dung Remote ¢6 thé tir xa diéu khién d& dang cac chuyén dong ctia may: chuyén dong tién
lui, cat hodc dung cat...




6. Phan mém sip xép toi wu ton
e Phu hop v6i moi truong Windows XP/7/8/10
Chuyén d6n CAD to CNC
Thiét 1ap cac path
Cai dat khe ho
Thiét lap dudng dan vao cat va thoat
Xuét file NC code
Téi wu xép phoi tiét kiém tole
Néi lién mach cit, tiét kiém thoi gian duc 16

i dién diéu khién trung tim

e Tit ca céc thiét bi nhép Kkhéu tir Nhat,Dirc
e Thiét ké gon gang va khoa hoc

e Thiét ké board cach ly, bao vé ngudn

e D@ dang bao tri,stra chita,thay thé

e Tu rong rai c6 quat thong giod

Bién Hoa, ngay 08 thang 09 nam 2021
CONG TY TNHH CONG NGHE KY THUAT KHAI TAM
Dai dién bao gia:

Bui Huy Trung
Thoéng tin CK:
Tén TK: Cong Ty TNHH Coéng Nghé Ky Thuat Khai Tam
S6 TK: 0481000852416 Ngan hang TMCP Ngoai Thwong Vietcombank
Chi nhanh: Long Binh Tan, Bién Hoa, Pong Nai
Tai khodn c4a nhan: Bui Huy Trung
Stk: 0481000754527 (Ngan Hang Vietcombank) Chi nhanh: Long Binh Tén, Bién Hoa, Pong Nai



\K Nguﬁn cit Plasma:
MOT SO HINH ANH THAM KHAO:
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